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... Im Industriebetrieb

des Gebaudes. Ein strammer Zeitplan. Samtliche
Arbeiten und Ablaufe mussen straff koordiniert

und durchgetaktet werden. Daneben gibt es im-
mer wieder Verschiebungen im Bauzeitenplan,

auf die man flexibel reagieren muss. ,Umso Inhalt

wichtiger ist es da, eine Mannschaft zu haben,
die routiniert und engagiert ans Werk geht”, so

Projektgr enleiter Rudiger Clemens. .
Jektgruppentel udig Seite 2 und 3

Kontakt: Riidiger Clemens, Telefon 07151 4015-80

i Daran lassen auch wir uns gerne messen —
ruediger.clemens@schetter.de

Verrohrung der Kalteanlage Das Ruckkthlaggregat auf dem Dach Neubau der Firma Philipp Hafner in Fellbach

Energiekosten sparen mit Holzpellets -
Heizungsmodernisierung im Wohnhaus

Energieeffiziente Gebaudetechnik ...
Seite 4
... im Industriebetrieb

Neue Mitarbeiter und
Auszubildende bei Schetter

MSR-Spezialisten beim Finish der Steuerungstechnik Kuhldecke fur die Klimatisierung im Sommer Die groBe Kaltemaschine in der neuen Technikzentrale e Zn te cann commen o

Geregelt Energiekosten einsparen!
Mess-, Steuer- und Regelungstechnik ,made by Schetter”

Die optimale Steuerung und Vernetzung gebdudetechnischer Anlagen ist ein ganz entscheidender
Schlussel fur mehr Energieeffizienz, Komfort und Ausfallsicherheit im Gebaude. Zwei Projekte aus
dem Industriebereich, in die wir unser eigenes Know-how im Bereich der Steuerungstechnik mit ein-
gebracht haben, finden Sie auf den folgenden Seiten.




Medientrassen im Untergeschoss

Luftungs-Quellauslasse in der Produktion

Daran lassen auch wir uns gerne messen

+Wir messen 500 Mal praziser als die Dicke eines
Haares” — so wirbt die Fima Philipp Hafner selbst
fir ihre Produkte. Der schwabische Mittelstandler
stellt messtechnische Maschinen fiir h6chste An-
spriiche her. Und auch der Firmenneubau in Fell-
bach setzt MafB3stabe, was die Architektur und die
Qualitat der Arbeitspldtze angeht.

In dem rund 7.500 m? groBen Produktions- und
BUrogebdude waren die Gewerke Heizung, Kih-
lung, Laftung, Mess-/Steuer-/Regelungstechnik
sowie Sanitar — erganzt um die Druckluftversor-
gung und die Feuerldschanlage — in unserer Ver-
antwortung.

Energieeffizienz durch Betonkernaktivierung
Das Heizen und Kuhlen des Gebaudes erfolgt mit-
tels Betonkernaktivierung. Dabei werden — wie bei
einer FuBbodenheizung - Rohrleitungen verlegt,
durch die Wasser zirkuliert, das im Winter warmt
bzw. im Sommer kihlt. Die Rohrleitungen werden
jedoch in die Betonrohdecke mit eingegossen.
Man macht sich so die Eigenschaft des Betons zu-
nutze, thermische Energie sehr lange speichern zu
kénnen. Diese wird in Form von Warme oder Kal-
te wieder abgegeben. Vorteil: hohe Energieeffizi-
enz! Mit wenig Heiz- bzw. Kahlleistung kénnen
die Raume optimal temperiert werden.

Druckluftversorgung der Arbeitsplatze

Luftungs-Bodenauslass im Konferenzraum

Zu 100 Prozent da, wenn wir gebraucht werden
Damit bei der Montage alles rundlauft, waren
unter der Regie unserer beiden erfahrenen Pro-
jektleiter Martin Kéngeter und Jirgen Layer zeit-
weise mehr als 20 Schetter-Anlagenmechaniker
parallel mit den Arbeiten im Neubau betraut.
So war es fur uns selbstverstandlich, dass wir am
Umzugswochenende rund um die Uhr mit einem
Team vor Ort waren, um die Druckluftversorgung
fur die Produktionsmaschinen anzuschlieBen.

Kontakt: Martin Kéngeter, Telefon 07151 4015-43
martin.koengeter@schetter.de

Kontakt: Jirgen Layer, Telefon 07151 4015-51
juergen.layer@schetter.de

Inbetriebnahme durch einen unserer MSR-Spezialisten

Wandhydranteneinspeisung

Schetter-Projetkleiter und Energieberater Daniel Schmid mit Bauherr

Wolfgang Kohle bei der Einweisung in die Steuerung der neuen Anlage




