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Sehr geehrte Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter, liebe Partner und

Freunde unseres Hauses,

Gebaudetechnik zeigt ihre Starke oft
dort, wo man sie nicht sieht — im rei-
bungslosen Betrieb, in konstanten Be-
dingungen, in der Sicherheit von Prozes-
sen. Die aktuelle Ausgabe der SCHETTER
Konkret macht genau das an sehr unter-
schiedlichen Beispielen deutlich.

Wir nehmen Sie mit in das modernisierte
Beiratsgebadude von STIHL in Waiblingen,
wo hocheffiziente Technik, prazise Re-
gelung und anspruchsvolle Architektur
zu einem stimmigen Gesamtbild zusam-
menfinden. Ebenso eindrucksvoll ist der
Blick nach Nérdlingen: In der Batterie-
fertigung von VARTA zeigt sich, welche
Bedeutung prazise MSR-Technik ftir hoch
sensible industrielle Prozesse hat — dort,
wo kleinste Abweichungen groBe Aus-
wirkungen haben kénnen.

Dipl.-Ing. Dipl.-Ing. (F

Markus Schetter Heino Wolkenhauer
Geschaftsfihrender Geschaftsfuhrender
Gesellschafter Gesellschafter
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Dass Gebdudetechnik immer individuell
gedacht werden muss, zeigen auch weite-
re Projekte dieser Ausgabe: Von moderner
Kaltetechnik in der Weinproduktion Gber
passgenaue Warmepumpenlésungen im
Bestandswohnhaus bis hin zum gewerke-
Ubergreifenden Neubau fur die FRANKE
GmbH, bei dem Zeit, Prazision und Qua-
litat gleichermaBen gefordert waren.

Ein weiteres Thema dieser Ausgabe ist
unser Service. Denn Gebaude funktio-
nieren nicht allein durch gute Planung
und fachgerechte Montage. Sie brau-
chen Betreuung, Erfahrung und Verlass-
lichkeit — Tag fur Tag, oft im Hintergrund.

Nicht zuletzt blicken wir auch auf be-
sondere Meilensteine innerhalb der
Unternehmensgruppe. Das 20-jahrige
Jubildum unserer Schweizer Tochterge-
sellschaft zeigt, wie aus Vertrauen, Part-
nerschaft und technischer Kompetenz
Uber Jahre hinweg stabile Strukturen
wachsen kénnen.

Diese Ausgabe steht damit sinnbildlich
fur das, was unsere Arbeit pragt: Tech-
nische Prazision, langfristige Verant-
wortung und das Zusammenspiel vieler
Menschen, die gemeinsam dafr sorgen,
dass Gebaude heute und in Zukunft zu-
verlassig funktionieren.

Wir wiinschen lhnen eine interessante Lektiire.
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STIHL BEIRATSGEBAUDE IN WAIBLINGEN

Unsichtbare Gebaudetechnik

Direkt neben der STIHL Markenwelt
in Waiblingen befindet sich das Bei-
ratsgebdude des international tatigen
Familienunternehmens. In dem Be-
standsgebdude sind Blros und Kon-
ferenzrdume fur die Beirdte von STIHL
untergebracht. Im Zuge umfassender
ModernisierungsmaBnahmen  wurde
das Gebdude technisch auf den neu-
esten Stand gebracht — mit einem be-
sonderen Fokus auf Energieeffizienz,
Komfort und nachhaltiger Gebéau-
detechnik. Im Rahmen der Arbeiten
entstand ein neues Carport mit dar-
unterliegendem Technikraum, in dem
zentrale Anlagen der Gebdudetechnik
untergebracht sind.
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Effiziente Warme- und Kalte-
versorgung mit Warmepumpe

Herzstlck der neuen Gebdudetechnik
ist eine leistungsstarke Warmepumpe
mit 100 kW Heizleistung und 160 kW
Kalteleistung. Diese sorgt ganzjahrig
fur eine energieeffiziente Beheizung
und Kthlung des Gebdudes.

Die Warmeverteilung erfolgt Uber
eine FuBbodenheizung, die ideal mit
einer Warmepumpe zusammenarbei-
tet. Durch die niedrigen Vorlauftem-
peraturen kann die Anlage besonders
effizient betrieben werden. Im Som-
mer bietet das System zusatzlich die
Maoglichkeit einer moderaten Kihlung
Uber den FuBboden, wodurch sich die
Raumtemperaturen angenehm regulie-
ren lassen.

Ergdnzend dazu wurden Heiz-Kuhl-
decken installiert. Sie ermdglichen eine
ganzjahrige Temperierung der Rdaume
— im Winter zum Heizen, im Sommer
zum Kuhlen —und kommen dabei ohne
sichtbare Technik aus. So entsteht ein
hoher thermischer Komfort bei gleich-
zeitig klarer Raumgestaltung.
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Individuelle Raumregelung und
intelligente Gebaudeleittechnik

Die Raumtemperaturen kénnen in je-
dem Raum individuell Gber eine mo-
derne  Gebaudeleittechnik  geregelt
werden. Samtliche Heiz- und Kahlkrei-
se sind mit Warme- und Kaltezahlern
ausgestattet und ebenfalls in die Ge-
baudeleittechnik eingebunden.

Dadurch lassen sich Energiestrome
transparent Uberwachen und optimal
steuern — ein wichtiger Baustein fur
einen besonders energieeffizienten Ge-
baudebetrieb.

Flr zusatzliche Betriebssicherheit wur-
de auBerdem eine Notfallversorgung
vorgesehen: Sollte die Warmepumpe
einmal ausfallen, kann das Gebaude
Uber das Heiznetz des benachbarten
STIHL Werk D1 mit Warme versorgt
werden.

Branche:
Ausfiihrungszeitraum:
Gewerk:

TECHNISCHE DATEN:

Heizungstechnik

Konditionierte Luft fur
Biiros und Konferenzraume

Ein weiterer zentraler Bestandteil der
Gebaudetechnik ist die neue Luftungs-
anlage mit einem Gesamtluftvolumen
von 7.800 m3 pro Stunde. Sie versorgt
die Burordume sowie das Konferenz-
zentrum kontinuierlich mit frischer,
konditionierter Luft.

Das Luftungsgerat ist mit einem hoch-
effizienten Wérmetauscher ausgestat-
tet. Dieser entzieht der Fortluft Energie
und Ubertragt sie auf die einstromende
AuBenluft — ein wichtiger Beitrag zur
Energieeinsparung.

Die Rdume sind groBtenteils mit varia-
blen Volumenstromreglern ausgestat-
tet. Dadurch wird nur dort Luft einge-
bracht, wo tatsachlich Bedarf besteht
— beispielsweise in belegten Raumen
oder bei erhéhtem Frischluftbedarf.
Ergédnzend sorgt ein Dampfbefeuchter
dafur, dass auch die Luftfeuchtigkeit
optimal reguliert wird.

Maschinenbau
07 | 2024 - 08 | 2025
Kalte, Luftung

® Warmepumpe mit 100 kW Heizleistung

und 160 kW Kalteleistung

Heizungstechnik

® Warmepumpe mit 100 kW Heizleistung

Energieeffiziente Technik fir
moderne Arbeitsraume

Mit der Kombination aus leistungs-
starker Warmepumpe, intelligenter
Luftungstechnik, Heiz-Kihldecken und
moderner  Gebdudeleittechnik  ent-
stand ein zukunftsfahiges Gebaude-
konzept, das sowohl hohen Komfort
als auch maximale Energieeffizienz ge-
wahrleistet.

Die Umsetzung im Beiratsgebdude
zeigt beispielhaft, wie sich auch Be-
standsgebaude durch moderne Gebau-
detechnik nachhaltig und wirtschaft-
lich betreiben lassen.
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SANITARTECHNIK

Asthetik und Funktion perfekt
kombiniert

Ein besonderes Augenmerk lag bei
diesem Projekt zudem auf der Asthe-
tik und hochwertigen Gestaltung des
Gebdudes. Die Architektur des Bei-
ratsgebaudes ist bewusst reprasentativ
und auf eine ruhige, klare Gestaltung
ausgelegt. Entsprechend wichtig war
es, dass sich die technische Gebaude-
ausristung harmonisch in das Gesamt-
konzept einfugt. Leitungen, Luftungs-
elemente und technische Kompo-
nenten wurden daher so geplant und
integriert, dass sie im Alltag nahezu
unsichtbar bleiben.

Insbesondere die Heiz-Kihl-Decken
tragen dazu bei, dass die Rdume ganz-
jahrig angenehm temperiert werden
kénnen, ohne dass sichtbare Heizkdrper
oder Klimagerate das Erscheinungsbild
beeinflussen. So verbindet das Gebau-
de hochwertige Architektur mit mo-
derner, effizienter Gebaudetechnik —
komfortabel, leistungsfahig und zu-
gleich dezent im Hintergrund.

LEITUNGEN

WARMEPUMPE

PUFFERSPEICHER



Prazise MSR-Technik

In Nordlingen ist ein moderner Produk-
tionsstandort der VARTA Microbattery
GmbH entstanden. Hier werden unter
anderem Hochleistungs-Batteriezellen
gefertigt, die im Performance-Hybrid-
antrieb von Porsche eingesetzt werden.
Die speziellen Lithium-lonen-Rundzel-
len dienen als sogenannte Booster-
Zellen im Porsche 911 GTS und sorgen
dort fur zusatzliche Leistungsreserven
und Fahrdynamik.

Mit dem Ausbau der Produktionskapa-
zitdten am Standort Noérdlingen wird
die Fertigung dieser Hochleistungszel-
len weiter gestarkt.

Die enge Zusammenarbeit zwischen
VARTA und Porsche ist Teil einer stra-
tegischen Partnerschaft, bei der beide
Unternehmen ihre Kompetenzen in der
Entwicklung und Produktion moderner
Batterietechnologie bundeln.
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BATTERIEFERTIGUNG

Regelung fiir hochsensible
Produktionsprozesse

Die Anforderungen an Produktions- B . - ; o -
umgebungen flr Batteriezellen ge- _ L - - — e %
horen zu den anspruchsvollsten im o R ”“F___f : A S ———
industriellen  Umfeld.  Temperatur, 'i_!}l-l = E
Luftfeuchtigkeit und Luftqualitat mas- _fll?[%Jf:'_

sen dauerhaft stabil und exakt ge- Sk
regelt werden. Im VARTA-Neubau in
Nordlingen wurden deshalb aufwen-
dige Sauberraum- und Schleusenkon-

zepte umgesetzt.




Die von SCHETTER installierte MSR-
Technik (Mess-, Steuer- und Regelungs-
technik) Ubernimmt dabei eine zentrale
Rolle. Sie sorgt daftr, dass Lidftungs-
anlagen, Sauberrdaume sowie einzelne
Produktionsmaschinen prazise geregelt
werden — unter anderem hinsichtlich
Temperatur, Druck und Luftfeuchtig-
keit.

Besonders anspruchsvoll sind Bereiche,
in denen extrem trockene Luft erfor-
derlich ist. In einigen Raumen darf eine
relative Luftfeuchtigkeit von nur zwei
Prozent nicht Uberschritten werden.
Die Messung und Regelung der Luft-
feuchtigkeit wird vollstandig Uber die
von SCHETTER installierte MSR-Technik
gesteuert.

Sauberraume mit Schleusen
und Uberdruck

Ein wichtiger Bestandteil der Produk-
tionsumgebung sind die Sauberrdume
mit Schleusensystemen. Sie verhin-
dern, dass Verunreinigungen in sen-
sible Produktionsbereiche gelangen. In
den Schleusen wird gezielt ein Uber-
druck aufgebaut, sodass Partikel und
Schmutz von auBen nicht eindringen
kénnen. Ebenso wird dadurch verhin-
dert, dass fluchtige Stoffe aus der Pro-
duktion in die Umwelt gelangen kon-
nen.

Raumtemperatur- und Feuchtefihler
Uberwachen kontinuierlich die Um-
gebungsbedingungen, beispielsweise
in Bereichen der Pulverdosierung fir
Kathodenmaterialien.

Gebadudeautomation aus
einer Hand

Ein Schwerpunkt des Projekts lag auf
der umfassenden Gebdudeautomation.
SCHETTER Ubernahm dabei die kom-
plette Umsetzung der MSR-Technik
— von der Montageplanung Uber den
Schaltschrankbau bis hin zur Program-
mierung und Inbetriebnahme.

Die Schaltschréanke wurden vollstandig
im eigenen Haus geplant und gefertigt.
Uber eine Bacnet-Schnittstelle wurde
eine Anbindung an die Ubergeordnete
Management- und Bedienebene reali-
siert. Dadurch lassen sich samtliche An-
lagen zentral Gberwachen und steuern.

Die MSR-Technik regelt unter anderem
die Luftungsanlagen zur Raumtempe-
rierung der Produktionsbereiche und
die Warmetauscher-Stationen. Auch
die Druck- und Temperaturparameter
einzelner Maschinen werden prazise
Uber die Gebdudeautomation gesteuert.

Das Projekt in Nordlingen zeigt ein-
drucksvoll, wie moderne Gebaude-
automation und prazise Regeltechnik
einen wichtigen Beitrag zu innovativen
Industrieprozessen leisten kénnen.

(o] JT11q H Batterieherstellung
Ausfiihrungszeitraum: 04 | 2025 - 06 | 2026
Gewerk: MSR

TECHNISCHE DATEN:

UMLUFTANLAGE

® Anzahl der Datenpunkte: ca. 6.500

® Anzahl der Bacnet-Datenpunkte: ca. 2.000
© Anzahl der virtuellen Datenpunkte: ca. 5.000
® Anzahl der visualisierten Grafiken: 150

® Anzahl der ISPs (Informationsschwerpunkte):
3 mit 11 Steuerungen

® Anzahl der RLT-Anlagen:
// 1 Luftungsanlage (Sozialbereich)
// 2 Umluftkthler
//'5 Lufttrockner
// 30 FFU (Fan-Filter-Unit)
©® Stromverbrauch der RLT-Anlagen: ca. 1.200 A




WEINPRODUKTION IN DER KELLEREI HEILBRONN

Moderne Kaltetechnik

Umgeben von den Weinbergen rund
um die Weinstadt Heilbronn befin-
det sich die Genossenschaftskellerei
Heilbronn eG, eine der bedeutends-
ten Weinproduzenten der Region. Die
Kellerei blickt auf eine lange Tradition
zurlck. lhre Urspriinge reichen bis ins
Jahr 1888 zuriick.

Heute bewirtschaften Uber tausend
Mitglieder gemeinsam groBe Rebfla-
chen und erzeugen eine breite Vielfalt
an Weinen. Damit gilt die Genossen-
schaftskellerei heute als groBte Einzel-
genossenschaft Deutschlands.
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Leistungsstarke Kalte fiir
anspruchsvolle Prozesse

Am Hauptstandort in Heilbronn wur-
de die bestehende Kalteerzeugung
modernisiert, um die anspruchsvollen
Anforderungen der Weinproduktion
weiterhin zuverlassig erfullen zu kon-
nen. SCHETTER Ubernahm dabei die
Eigenplanung und Montage der neuen
Kalteanlage.

Herzstick der neuen Anlage ist eine
moderne Kaltemaschine mit einer
Kalteleistung von 531 kW sowie ein
5.000-Liter-Pufferspeicher. Erganzt
wird das System durch einen Sole-

Warmetauscher mit 230 kW Kalte-
leistung.

Besonders bemerkenswert ist die sehr
niedrige Betriebstemperatur der An-
lage. Die Vorlauftemperatur betragt
-11°C, wahrend die Ricklauftemperatur
bei -6 °C liegt. Solch niedrige Tempera-
turen sind in vielen Kalteanlagen unge-
wohnlich. In zahlreichen Anwendungen
liegt die typische Betriebstemperatur
deutlich hoéher, haufig bei etwa +6 °C.

Fir dieses Projekt bedeutete das auch
fir das Team von SCHETTER eine be-
sondere Herausforderung, die jedoch
erfolgreich umgesetzt werden konnte.

Nachhaltige Kalte mit natiirlichem
Kaltemittel

Die bestehende Anlage wurde zuvor
mit dem natdrlichen Kaltemittel Am-
moniak betrieben. Da die Anlage in
die Jahre gekommen war, wurde sie
durch eine neue Kaltemaschine ersetzt.
Die neue Anlage arbeitet mit dem na-
turlichen Kaltemittel Propan, das ins-
besondere im Lebensmittelbereich als
sehr geeignete und umweltfreundliche
Losung gilt. Propan weist gute thermo-
dynamische Eigenschaften auf und gilt
im Vergleich zu anderen Kaltemitteln
als besonders unbedenklich fur An-
wendungen rund um Lebensmittel.
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Fur die Umsetzung der neuen Anlage
konnten zudem Foérdermittel der BAFA
genutzt werden.

Die Kalteanlage erfillt im Betrieb der
Kellerei mehrere wichtige Aufgaben.
Ein zentraler Prozess ist die sogenann-
te Garkdhlung. Wahrend der alkoholi-
schen Garung entsteht Warme. Ohne
ausreichende Kuhlung wirde sich der
Most zu stark erwarmen, wodurch die
Hefen in ihrer Aktivitdt beeintrachtigt
werden koénnten und der Garprozess
ins Stocken gerat. Gerade wahrend der
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Lesezeit im Herbst wird deshalb Uber
mehrere Wochen hinweg eine inten-
sive Kiihlung benétigt.
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DarlUber hinaus wird die Kalteanlage
auch fur die Weinsteinkthlung ein-
gesetzt. Dabei wird der Wein vor der
Abfullung gezielt abgekuhlt, sodass
sich Weinstein-Kristalle am Boden des
Tanks absetzen kénnen. AnschlieBend
wird der Wein gefiltert, damit die
Kristalle spater nicht in die Flasche
gelangen.

Die Kaltemaschine versorgt insgesamt
drei Sole-Warmetauscher. Einer davon
wurde im Zuge des Projekts neu instal-
liert, wahrend zwei weitere Warmetau-
scher aus dem Bestand weiter genutzt
werden und lediglich an die neue An-
lage angebunden wurden.

= (I b
"Jl\.;\lt L el
i =

A B

KUHLELEMENTE

Betriebssicherheit

Die neue Kalteanlage wurde mit einer
modernen MSR-Technik ausgestattet,
die alle zentralen Funktionen der Kal-
teerzeugung Uberwacht und steuert.
Dazu gehoren die Regelung der Kalte-
maschine, der Sole- und Kaltwasser-
pumpen sowie die prdzise Tempera-
turfihrung der drei angeschlossenen
Sole-Warmetauscher. Die Regelung
sorgt dafir, dass jede Verbrauchsstel-
le exakt mit der benoétigten Tempera-
tur versorgt wird und die Anlage auch
energetisch sinnvoll unter den sehr
niedrigen Betriebstemperaturen stabil
arbeitet.

Zur Betriebssicherheit tragt ein mehr-
stufiges Schutzkonzept bei. In der MSR
sind Grenzwertiberwachungen, Frost-
schutzfunktionen und automatische
Stérmeldungen integriert, die bei Ab-
weichungen sofort eingreifen. Ergan-
zend Uberwachen Strémungswachter
den Durchfluss in den einzelnen Kreis-
ldufen. Sie verhindern, dass Warme-
tauscher oder Leitungen vereisen und
schitzen damit die Anlage zuverlassig
vor Schaden.

Weinbau
Branche:

Ausfuhrungszeitraum:
Gewerk: Kalte, MSR

01]2025 - 06 | 2025

TECHNISCHE DATEN:
Kaltetechnik

® 1 Kaltemaschine mit 531 kW Kalteleistung
und 5.000 | Pufferspeicher

® 1 Sole-Warmetauscher mit 230 kW Kalteleistung

Heizungstechnik

® Saia PCD3.M5 Hochleistungs-CPU in modularer

Kassettenbauweise, individuell angepasst auf die Anlage

® Prozessvisualisierung auf Webserver-Basis zur
Anlagensteuerung und Beobachtung

Durch diese Kombination aus moder-
ner Regelungstechnik und sicherheits-
relevanten  Uberwachungsfunktionen
arbeitet die gesamte Kalteanlage effi-
zient, stabil und dauerhaft zuverlassig.
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Effizient modernisiert

Ein typisches Reihenhaus im Rems-
Murr-Kreis:  Ein  Bestandsgebaude
aus dem Jahr 2001, mit rund 125 m2
Wohnflache, verteilt auf Keller-, Erd-
und Obergeschoss. Fur Familie Klink
war klar: Die bestehende Gasheizung
sollte durch eine zukunftsfahige und
energieeffiziente Losung ersetzt wer-
den. Da die Firma SCHETTER die Anlage
bereits seit Jahren betreute und warte-
te, war das Vertrauen von Anfang an
groB. Im Zuge der aktuellen staatlichen
Fordermaoglichkeiten entschied sich die
Familie schlieBlich fur die Umstellung
auf eine moderne Luft-Wasser-Warme-
pumpe und damit fur eine zukunftsfa-
hige und nachhaltige Heizlsung.

Alles begann mit einer detaillierten
Beratung und exakten Planung. Vor
der Umsetzung wurde eine umfassen-
de Heizlastberechnung durchgefihrt.
Dabei wurden mittels LaseraufmaB
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samtliche Raume einzeln erfasst. Lan-
ge, Breite und Hohe der Rdume sowie
alle Fensterflachen flossen in die Be-
rechnung ein. Diese prazise Daten-
grundlage stellt sicher, dass die neue
Anlage optimal dimensioniert ist und
effizient arbeitet.

Eine besondere Herausforderung bei
Familie Klink war der begrenzte Platz
sowohl im AuBenbereich als auch im
Heizungskeller. Die Wahl fiel daher auf
eine Luft-Wasser-Warmepumpe der
Firma Buderus. Im Gegensatz zu soge-
nannten Tischverdampfern, bei denen
der Ventilator horizontal nach oben
ausgerichtet ist, sind bei Buderus-
Warmepumpen die Ventilatoren nach
vorne ausgerichtet. Das macht die
Gerate besonders platzsparend und
flexibel in der Aufstellung.

i
Y

Auch im Keller wurde eine clevere
Loésung umgesetzt. Bei der Tower-
l6sung sind der Pufferspeicher und
die Inneneinheit der Warmepumpe
Ubereinander angeordnet. Dadurch
bilden beide Komponenten eine kom-
pakte Einheit und sparen so wertvolle
Stellflache, was ideal fur enge Heiz-
raume ist.

Im Erdgeschoss sowie im Bad des Ober-
geschosses war bereits eine FuBboden-
heizung vorhanden. Zusatzlich sind
im Haus Flachenheizkérper installiert.
Sowohl FuBbodenheizung als auch
Flachenheizkérper werden weiterhin
genutzt. Das ist ein wichtiger Punkt,
denn moderne Luft-Wasser-Warme-
pumpen arbeiten heutzutage auch
ohne durchgangige FuBbodenheizung
effizient und zuverldssig. Selbst reine
Heizkorperldsungen lassen sich tech-
nisch sinnvoll und wirtschaftlich be-
treiben.

(o] JT11q H
Ausfihrungszeitraum:
Gewerk:

TECHNISCHE DATEN:

® 1 Luft-Wasser-Warmepumpe
mit 7 kW Leistung

® 1 Pufferspeicher, integriert
im Warmepumpen-Innenteil
mit 70 | Volumen

Auf dem Dach des Reihenhauses befin-
det sich eine Photovoltaikanlage, die
mit der Warmepumpe gekoppelt ist.
Der selbst erzeugte Strom wird direkt
fur den Betrieb genutzt — ein weiterer
Schritt in Richtung Unabhéangigkeit von
fossilen Energietragern und steigenden
Energiepreisen.

Das Ergebnis Uberzeugt: ,Die Warme-
pumpe halt konstant die eingestellte
Raumtemperatur von 20 °C”, freut

Privatobjekt
012025 - 06 | 2025
Kalte, MSR

® 1 Warmwasser-Speicher mit
290 | Volumen

@ Energieeffizienzklasse der
Verbundanlage bei durchschnitt-
lichen Klimaverhaltnissen auf
ein Jahr gesehen: A++

sich Frau Klink. Neben der gleichmaBi-
gen Warmeverteilung profitiert die Fa-
milie nun von einer zukunftssicheren,
wartungsarmen und nachhaltigen
Heizl6sung.

Das Projekt bei Familie Klink zeigt ein-
mal mehr: Auch im Bestandsbau mit be-
grenztem Platzangebot lasst sich eine
moderne Luft-Wasser-Warmepumpe
effizient integrieren. Entscheidend sind
eine sorgfaltige Planung, eine exakte

® Kaltemittel: R 290 (Propan)

® Schallleistungspegel der AuBen-
einheit: 42 dB

Heizlastberechnung und die Auswahl
der passenden Systemldsung.

Mit Fachkompetenz, Erfahrung und
durchdachten Detailkonzepten be-
gleitet die Firma SCHETTER ihre Kun-
den Schritt fir Schritt auf dem Weg zu
einer nachhaltigen Warmeversorgung,
individuell abgestimmt auf die jeweili-
gen Gegebenheiten vor Ort.

WARMEPUMPE




PERFEKTE BEDINGUNGEN IM NEUEN WERK

Multi-Gewerke aus einer Hand

Die FRANKE GmbH aus Aalen ist Erfin-
der des Drahtwalzlagers und Technolo-
giefihrer im Bereich leichtgewichtiger
Bewegungssysteme. Das Unternehmen
entwickelt und produziert seit Jahr-
zehnten hochprazise Drahtwalzlager
und Linearsysteme. Die Produkte kom-
men Uberall dort zum Einsatz, wo Pra-
zision, Laufruhe und leichte Bauweise
entscheidend sind — zum Beispiel in
der Medizintechnik ftur Computerto-
mographen oder in Radarsystemen der
Sicherheits- und Verteidigungsindustrie.

Fir die wachsende Sparte Medizintech-
nik entstand am Standort ein neues
Produktionsgebdude. Die Zielsetzung
war, optimale Bedingungen fur die
Herstellung der individuellen Spezialla-
ger zu schaffen, die FRANKE weltweit
einzigartig machen.
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Der Neubau sollte innerhalb kirzester
Zeit bezugsfertig sein. Parallel dazu
legte FRANKE groBen Wert auf eine
asthetische, harmonische Gebé&ude-
technik, welche in aufeinander ab-
gestimmten Materialien, Farben und
einer hochwertigen Innenarchitektur
sichtbar wird. Fir SCHETTER bedeutete
dies eine gewerkelbergreifende Koor-
dination und hochste Prazision in der
Umsetzung.

Multi-Gewerke-Lésung

SCHETTER Ubernahm die gesamte Aus-
fuhrung der Gewerke Heizung, Kalte,
Luftung und Sanitar. Eine Warmepum-
pe, die sowohl heizen als auch kihlen
kann, versorgt das Gebaude effizient
und flexibel mit der ben6tigten Raum-
temperatur.

Die Blro- und Besprechungsraume
wurden mit modernen Deckensegeln
ausgestattet, die fur leises, zugfreies
und prazises Temperieren sorgen —ideal
fur sensible Produktionsumgebungen
und BUroarbeitsplatze. Im Pausenraum
ist in den Deckensegeln zusatzlich die
Luftung integriert — eine &sthetische
und platzsparende Lésung.

110-065619




In der Halle wird die Zuluft Uber Quell-
luftauslasse in Form von runden Textil-
schlduchen eingebracht. Diese sorgen
fur eine zugfreie und gleichmaBige
Luftverteilung. Das Luftungsgerat der
Produktion besitzt eine adiabatische
Abluftbefeuchtung. Dabei wird Was-
ser Uber einen Wabenbefeuchter in
die Abluft eingebracht und verdunstet,
wodurch sich die Luft abkihlt. Uber
die Warmertckgewinnung wird die
Kdhlleistung auf die Zuluft Ubertragen.
Dadurch wird eine kostenglnstige und
energiearme Kihlung ermoglicht.

Far das Gewerk Sanitar installierte
SCHETTER neben den Toiletten- und
Duschraumen auch die Dachentwasse-
rung, die Druckluftleitungen sowie die
Loschwasserleitungen. Ein umfassen-
der Leistungsumfang, der das Geb&ude
sicher und funktional macht.
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Passgenaue Gebadudetechnik
fir Prazisionsfertigung

Die technische Gebdudeausristung
von SCHETTER unterstltzt die Ferti-
gung der drahtbasierten Speziallager
optimal. Prazise Temperaturfihrung,
konstante Luftqualitat und zuverlassige
Versorgungssysteme sind essenziell fr
die Qualitat der High-Tech-Produkte,
die FRANKE herstellt.

Trotz straffer Zeitvorgaben und kurz-
fristiger  Anpassungen wurde der
Neubau termingerecht fertiggestellt.
Das Zusammenspiel aller Gewerke
war dabei entscheidend: Kurze Ab-
stimmungswege, klare Verantwortlich-
keiten und eine durchgehend hochwer-
tige Ausfuhrung. Das Ergebnis ist ein
funktionales, asthetisch ansprechendes
und technisch exzellentes Arbeitsum-
feld fur die rund 350 Mitarbeitenden.
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Maschinenbau
1212024 - 07 | 2025
Heizung, Kalte, Luftung, Sanitar
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Ausfihrungszeitraum:
Gewerk:

"

TECHNISCHE DATEN:

Heizungs- und Kaltetechnik

® 1 Gas-Brennwert-Kessel 700 kW

® 2 Warmepumpen (Heizen/Kihlen) je 140 kW
® 1 Frischwasserstation 80 |/min

® 80 m2 Deckenstrahlplatten

® 60 m2 Heiz-Kuhl-Segel

® 32 Rdhrenheizkdrper

® 3.000 Meter Heizungsleitungen

® Warmerickgewinnungsleistung gesamt: 770 kW

Liiftungstechnik

® 3 zentrale Luftungsanlagen, jeweils mit eigener
integrierter Regelung

® Luftmenge gesamt: 71.500 m3/h

Sanitartechnik

10 WC-Anlagen

7 Urinale

9 Waschtische

4 Ausgussbecken

5 Waschrinnen

9 Duschen

400 Meter Schmutzwasserleitungen

1.050 Meter Regenwasserleitungen
(Freispiegel und Unterdruck)

1.900 Meter Wasserleitungen
(Trinkwasser, Loschwasser, Maschinen)

1.000 Meter Druckluftleitungen
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DIE ZUKUNFT
BEGINNT JETZT. , : -

IMPULSE. AUSTAUSCH. PERSPEKTIVEN.

Resilienz, Verantwortung und Wettbewerbsfahigkeit,
Orientierung in einer Welt im Umbruch. Die regionale
Fachtagung fiir Unternehmer, Fach- und Filhrungskrafte

aus Mittelstand und Industrie. Ein Tag, der Sie weiterbringt!

24.09.26

© Biirgerzentrum Waiblingen

PR O G RAMM | Moderation: Michael Antwerpes

. T N 14 UHR | Deutschlands industrielle Starke  Univ.-Prof. Dr.-Ing. Thomas Bauernhans|
% A i, ' "'ﬂi:.‘."‘; Technologie und Industrie 4.0 Geschaftsfihrender Institutsleiter Fraunhofer-Institut
: 3 o fir Produktionstechnik und Automatisierung IPA
31 , 15 UHR | Resilienz, die ankommt Tim Bartsch, B.A.
- ¥ e B £ " . ~ - : h = h ey g 5
a w-...}_h ; Wl ) AR < o Pl Ml Handlungsfahig bleiben IHK Bodensee-Oberschwaben,
L e eSS S R e A T i 5 = Koordinierungsstelle Gesamtverteidigung Baden-Wiirttemberg
B
16 UHR | Mut zur Entscheidung Rainer Wieland
Umsetzung und Standort Vorsitzender Verband Region Stuttgart, Rechtsanwalt,

Vizeprasident des Europaischen Parlaments a.D.

17 UHR | Podiumsdiskussion Hochkaratig besetzte Podiumsdiskussion

Die Zukunft gehort den mit Entscheidern fiihrender regionaler

handlungsfahigen Unternehmen )
Industrieunternehmen

Networking & Get-together

E' o E Seien Sie dabei! Gemeinsam machen wir unsere Re
- -. i — u.:'rl-".l —
TECHNIKZENTRALE b % ] IE

ey " e
S L Jetzt kostenlos anmelden! SCHETTER

E.E' =8 industrietag-rm.de Technische Lésungen fur Gebaude




FIRMENGEBAUDE DER WIEHEEM SCHETTER AG IN WIL

Eine Erfolgsgeschichte in

der Schweiz

Viele Leser der SCHETTER Konkret ken-
nen die Firma SCHETTER als Traditions-
unternehmen, das im Rems-Murr-Kreis
bei Stuttgart fest verwurzelt ist. Nicht
allen ist bekannt, dass es dartber hin-
aus eine Schweizer Tochtergesellschaft
gibt. Dabei feierte die Wilhelm Schetter
AG im schweizerischen Wil am 1. April
2026 bereits ihr 20-jahriges Jubildaum.

Den Ansto zur Grindung in der
Schweiz gab Dr. Walter Engelhard,
damaliger Geschaftsfihrer der in Wil
ansassigen STIHL & Co. Die engen Ge-
schaftsbeziehungen, die bereits seit
Jahrzehnten zwischen den Firmen
STIHL und SCHETTER in Deutschland
bestanden, sollten auch in der Schweiz
weiter ausgebaut werden. Dr. Engel-
hard ermunterte Markus Schetter nicht

nur, diesen mutigen Schritt zu gehen,
sondern empfahl mit Daniel Brandle
auch den ersten Mitarbeiter des neu
gegrindeten Unternehmens.

Brandle Ubernahm in den Anfangs-
jahren gleich mehrere Aufgaben. Er
war sowohl Geschaftsleiter als auch
Servicemonteur in Personalunion. Un-
terstitzt wurde er von Karl Géamperle,
Geschaftsfuhrender Gesellschafter der
Steinlin + Partner AG und mit seinem
Unternehmen bei STIHL geschatzter
Dienstleister im Elektrobereich. Gam-
perle stellte unter anderem seine ei-
genen Geschaftsraume als Buro und
Werkstatt zur Verfigung. Damit war
der Grundstein fur den weiteren Weg
gelegt. Mit zunehmendem Wachs-
tum folgten mehrere Umzige, bis die

Wilhelm Schetter AG ihren heutigen
Standort in der Industriestrasse 8 in
Wil bezog.

Unsere Kunden bekommen bei uns alles
aus einer Hand: Die Planung, die Um-
setzung sowie die laufende Betreuung
inklusive Service und Instandhaltung
der gebdudetechnischen Anlagen. Un-
ser Leistungsportfolio umfasst die Be-

HERZLICH
WILLKOMMEN

reiche Heizungstechnik, Kalte- und Kli-
matechnik, Luftungstechnik, MSR und
Medienversorgung. In der Planung und
Realisation von gebdudetechnischen
Anlagen arbeiten wir Hand in Hand mit
unseren deutschen Kollegen. So sind
wir bei SCHETTER in der Lage, Anlagen
in jeder GréBenordnung komplett mit
dem eigenen Team zu realisieren und
permanent zu betreuen.

Wenn man heute auf die Anfange zu-
rackblickt, wird deutlich, wie viel aus
einer guten Idee entstehen kann. Aus
einem kleinen Buro wurde ein moder-
ner Standort, aus einem Ein-Personen-
Team ein etabliertes Unternehmen. Die
Zusammenarbeit mit STIHL ist bis heute
eng und von gegenseitigem Vertrauen

gepragt.

Zum 20-jahrigen Jubilaum
Uberreichte Bjorn Rosenplanter

Feierten im kleinen Kreis das ZO—jéhri'g-e Firmenjubilaum der Wilhelm Schetter AG (v.l.): Pascal Frei, Joachim Zappe,
Marion Zappe, Karl Gamperle, Heino Wolkenhauer, Bjorn Rosenplanter, Joachim Winckler,-Muriel Juple, Sven Hellerich,

/] 26 Markus Schetter eine kleine
Skulptur in Form eines
Kettenschneidezahns.

Stefan Meuser, Barbara Engelhard. Vorne sitzend (v.l.): Dr. Walter Engelhard, Markus Schetter.
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Zum 20-jahrigen Jubildum der Wilhelm
Schetter AG bedanken sich die bei-
den Geschaftsfuhrer Markus Schetter
und Heino Wolkenhauer bei all jenen,
die das Unternehmen gepragt haben:
Mitarbeitenden, Partnern, Freunden
und langjahrigen Begleitern. Mit Blick
auf die vergangenen Jahre lasst sich
sagen: Wir dirfen gemeinsam stolz auf
das Erreichte sein. Und wir darfen uns

auf das freuen, was kommt — auf weite-
re Jahre voller Vertrauen, partnerschaft-
licher Zusammenarbeit und technischer
Kompetenz.

Vor Uber 50 Jahren begann im schwei-
zerischen Wil eine weitere Erfolgsge-
schichte: 1974 nahm das STIHL Ketten-
werk dort seinen Betrieb auf — damals
mit nur sechs Mitarbeitenden und zwei
Maschinen in gemieteten Raumlichkei-
ten eines ehemaligen Reifenhandlers.
Uber die Jahrzehnte entwickelte sich
der Standort zu einem der modernsten
und gréBten Produktionswerke in der
Region.

STIHL - 50 JAHRE SCHWEIZER PRAZISION

Heute arbeiten fast 1.000 Mitarbeiten-
de in Wil und Bronschhofen, wo mehr
als 70 verschiedene Sagekettentypen
und Uber 30 Heckenscherenmesser
gefertigt werden. Die kontinuierliche
Erweiterung der Produktionsgebaude,
der Bau eines Logistikzentrums, eines
Parkhauses und eines markanten Ein-
gangsgebdudes mit Kantine pragen
diesen Weg. 2024 feierte STIHL
Schweiz dieses besondere Jubilaum.

o




Sicherheit

fur Ihr Gebaude -
Tag und Nacht

Der Service der Firma SCHETTER ge-
hort seit Jahrzehnten zu den tragenden
Saulen unseres Unternehmens. Wah-
rend Neubauten und groBe Projekte
haufig im Mittelpunkt stehen, entsteht
ein wesentlicher Teil der Wertschop-
fung im taglichen Betrieb. In der direk-

ten Betreuung unserer Kunden und im
zuverlassigen Umgang mit ihren tech-
nischen Anlagen zeigt sich, was Service
far uns bedeutet: Verantwortung, Ver-
lasslichkeit und Prdsenz, wenn es da-
rauf ankommt.

Service entlang des gesamten
Anlagenlebenszyklus

Unsere Service-Projektgruppen PG 50
und PG 60 decken ein breites techni-
sches Spektrum ab - von Heizungs-,
Luftungs- und Klimatechnik Uber Kal-
te- und Sanitartechnik bis hin zur MSR-
Technik. Serviceleiter Mario Buschel
beschreibt den Kern der Arbeit so:
. Wir begleiten unsere Kunden Uber
den gesamten Lebenszyklus ihrer An-
lagen. Von der Wartung Uber den Sto-
rungsfall bis zur Modernisierung und
Dokumentation. Ziel ist es, Werte zu
erhalten, Betriebssicherheit zu gewahr-
leisten und Gebaude zuverlassig funk-
tionsfahig zu halten.”

Wartung als Basis fiir Sicherheit
und Transparenz

Ein zentrales Element des Servicebe-
reichs sind Wartungsvertrage. Regel-
maBige Prufungen, dokumentierte
Messwerte, Anlagenhistorien und ein
strukturiertes  Ersatzteilmanagement
sorgen fur planbare Ablaufe und re-
duzieren Ausfallrisiken. Kunden pro-
fitieren von hoher Betriebssicherheit,
Kostentransparenz und der Gewissheit,
dass potenzielle Probleme fruhzeitig
erkannt und vermieden werden.

Schnelle Hilfe im Stérungs- und
Notfall

Service bedeutet fur SCHETTER jedoch
weit mehr als planbare Wartung. Ein
groBer Teil der Arbeit findet dann statt,
wenn schnelle Unterstitzung gefragt
ist. Der Stéorungs- und Notdienst ist
rund um die Uhr erreichbar — bei Hei-

zungsausfallen,  Luftungsstérungen,
Rohrbrichen oder besonderen indus-
triellen Anforderungen. In diesen Si-
tuationen sind Erfahrung, technisches
Know-how und Entscheidungsstarke
gefragt. Genau hier zeigt sich Ver-
lasslichkeit: Wir lassen unsere Kunden
nicht allein.

Organisation im Hintergrund -
entscheidend fiir den Erfolg

Ein oft unterschatzter Erfolgsfaktor be-
ginnt am Telefon. Die Kolleginnen und
Kollegen im Biro sind im Stérungsfall
meist der erste Kontakt. Mit Einfuh-
lungsvermogen, Struktur und Ruhe
nehmen sie Meldungen auf, schatzen
Dringlichkeiten ein und bereiten Ein-
satze gezielt vor. Eng damit verbunden
ist die Disposition als organisatorisches
Herz des Servicebereichs. Sie koordi-

niert unsere Monteure, optimiert Wege
und sorgt fur eine klare Kommunika-
tion — und das oftmals im Hintergrund,
aber mit groBer Wirkung auf die Kun-
denzufriedenheit.

Service als Haltung
Zum Service gehoren auch die Ange-
botsbearbeitung, technische Klarun-
gen und die kontinuierliche Pflege
von Anlagenhistorien. Hinter jedem
Einsatz steht ein Team, das
koordiniert,  priorisiert
und kommuni-
ziert. Flr Mario
Bischel ist des-
halb klar: ,Ser-

vice ist keine Ab-
teilung, sondern
eine Haltung.” Sie
zeigt sich im Verant-

wortungsbewusstsein, im Vertrauen
untereinander und im Anspruch, fur
unsere Kunden da zu sein — jeden Tag,
zu jeder Zeit.
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fur den vorausschauenden
Gebaudebetrieb

HLSK und MSR - bei SCHETTER alles aus einer Hand

Wir bieten ganzheitliche Gebaudetechnik, die sicher,
effizient und nachhaltig funktioniert. Unser Service deckt
alle Gewerke ab — von Heizung, Luftung, Sanitar, Klima
und Kalte bis hin zur MSR-Technik.

Heizungstechnik

® Wartung und Inspektion von Gas-, Ol-, Biomasse-,
Fernwarme- und BHKW-Anlagen

®@ Hydraulischer Abgleich (klassisch und digital)

@ Austausch und Modernisierung von Heizkesseln,
Heizkorpern und Abgasanlagen

® Thermografie und Systemwasseraufbereitung (VDI 2035)

@ Mobile Heizzentralen

lhr Vorteil: Hohere Effizienz, geringerer Verbrauch,
maximale Betriebssicherheit

Sanitartechnik

® Wartung und Instandhaltung von Trink- und
Abwasseranlagen

® Badmodernisierung und Komplettsanierungen
(inklusive Barrierefreiheit)

® Wasseraufbereitung (Enthartung, Filtration)
@ Leckageortung und Rohrleitungsreparatur

® Hygieneprufungen nach VDI 6023

lhr Vorteil: Hygienische Versorgung, hoher Komfort
und zuverlassige Systeme
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Ob Wartung, Modernisierung oder 24/7-Notdienst:
Mit SCHETTER haben Sie einen zuverlassigen Partner
an lhrer Seite.

Liftungstechnik

® Planung, Installation und Wartung von Luftungs-
anlagen mit und ohne Warmeriickgewinnung

® Reinigung und Hygieneprifungen (VDI 6022, VDI 2047)

® Volumenstrom-Messungen und -Visualisierung,
Filterwechsel, Brandschutzklappen

® Kuchenabluftanlagen und kontrollierte
Wohnraumliftung

® Reparaturen und Modernisierungen im Bestand
lhr Vorteil: Hohere Effizienz, geringerer

Verbrauch, maximale
Betriebssicherheit

Kalte- und Klimatechnik

® Wartung und Instandhaltung von Kalteanlagen
und Kaltwassersatzen

@ Dichtheitsprifungen nach F-Gase-Verordnung

® Austausch von Verdichtern, Warmetauschern und
Komponenten

® Mobile Kaltezentralen und Serverraumlésungen
® Systemwasseraufbereitung (VDI 6044)

Ihr Vorteil: Ordnungskonformitat und zuverlassige
Systeme

Reparatur- und
Kleinanlagenbau

Projektierung und Umsetzung kleiner bis mittelgroBer

Anlagen

GewerkeUbergreifende Reparaturen und Sanierungen

(fur Heizung, Luftung, Kalte und Sanitar)

Modernisierung und Umbauten bestehender Systeme

Montage von Pumpen, Ventilen und Steuerungen

Dokumentation und technische Ubergabe

lhr Vorteil: Flexible, praxisnahe Lésungen — schnell

aus einer Hand

Klimatechnik

Planung, Installation und Wartung von Split-,
Multi-Split- und VRF-/VRV-Systemen

RegelmaBige Dichtheitskontrollen und Inspektionen

Optimierung und Reparatur bestehender
Klimaanlagen

Mobile Klimatisierungslésungen

Ihr Vorteil: Zuverlassige Kalte- und Klimaversorgung,

komfortable Temperaturen, wirtschaftlich
geregelt

Warum

SCHETTER?

MSR-Technik und
Gebaudeautomation

Planung, Installation und Wartung von Mess-, Steuer-
und Regelungstechnik

Gebaudeautomation und Integration in GLT-Systeme

Ferntberwachung und Fernwartung
(z. B. Warmepumpen)

Fehlerdiagnose und schnelle Reparaturen
Individuelle Kleinsteuerungen (Heizkreise,
Einzelraume)

lIhr Vorteil:  Intelligente Steuerung, maximale
Effizienz und volle Transparenzt

24/ 7./.,0"
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Heizung, Sanitdr, Liiftung,
Kélte oder Klima

Rund um die Uhr erreichbar
Uber externes Callcenter

» Schnelle und zuverlassige
Hilfe im Stoérungsfall

Alles aus einer Hand:
HLSK- und MSR-Kompetenz

24/7-Service mit kurzer Reaktionszeit

Individuelle Losungen statt
Standardkonzepte

Nachhaltigkeit und Effizienz
als Leitprinzip




Neu im SCHETTER-Team

Wir freuen uns sehr, wieder mehrere
neue Mitarbeiter in unserer SCHETTER-
Familie begrtBen zu durfen. Mit ihrem
Wissen, ihrer Erfahrung und ihrem En-
gagement erweitern sie unser Team
und starken die Bereiche, in denen wir
taglich gemeinsam Zukunft gestalten.

Benjamin Cavara Luis Ferraz

Unsere neuen Kollegen bringen frische
Impulse, unterschiedliche berufliche
Hintergrinde und groBe Motivation
mit. Damit tragen sie dazu bei, dass wir
als Unternehmen weiterhin innovative
Losungen entwickeln und unseren ho-
hen Qualitatsanspruch leben kénnen.

Bl HERZLICH WILLKOMMEN!

/

Jan Mach Jonathan Muller Pasc.all Scheu

WECHSEL IM

SCHETTER-FUHRPARK

Unser alter LKW hat Uber 25 Jahre
treue Dienste geleistet und war fester
Bestandteil des Fuhrparks. Nun darfen
wir ihn endlich in den wohlverdien-
ten Ruhestand verabschieden und ein
neues ,Teammitglied” begriBen. Der
moderne LKW bietet nicht nur mehr
Fahrkomfort, sondern unterstitzt auch
einen sicheren und zuverlassigen Trans-
port der Materialien auf die Baustellen.
Wir winschen unserem neuen ,Kolle-
gen” allzeit gute Fahrt und viele erfolg-
reiche Einsatze!

Wir heiBen alle neuen Teammitglieder
herzlich willkommen und winschen
ihnen einen guten Start, spannende
Projekte und viele bereichernde Begeg-
nungen bei SCHETTER.

Marcel Hrzenjak Costel Lazar

Michael Ziemer
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Benefits bei SCHETTER

bKV - Betriebliche
Krankenversicherung

#KommZuSCHETTER Warum? Weil wir viele tolle Benefits bieten, zum Beispiel die Betriebliche Kranken-
versicherung. Diese Zusatzversicherung ist fiir unsere Mitarbeitenden komplett kostenfrei. Sie Gbernimmt
nicht nur zusatzliche Leistungen rund um Arztbesuche, sondern bietet auch attraktive Zuschisse, etwa
flr Zahnarztkosten und Sehhilfen. Mit der bKV Gbernehmen wir als Arbeitgeber Verantwortung und
leisten einen aktiven Beitrag zur Gesundheit und zum Wohlbefinden unserer Mitarbeitenden.

Weitere Benefits
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Jetzt bewerben!

Senden Sie lhre Uberzeugende Bewerbung bitte an
Frau Sarah Jakob bewerbung@schetter.de
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SCHETTER

Ein Team. Eine Familie. Eine Zukunft.

SCHETTER Deutschland

Wilhelm Schetter GmbH Haustechnik
Endersbacher StraBe 19
D-71394 Kernen-Stetten

Telefon: +49 7151 4015-0
Service: +49 700 4015-0000
E-Mail: info@schetter.de

www.schetter.de

SCHETTER Schweiz

Wilhelm Schetter AG
Industriestrasse 8
CH-9552 Bronschhofen

Telefon: +41 71 910 1234
Service: +41 71910 1234
E-Mail: info@schetter.ag

www.schetter.ag
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